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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Vertikale Tief druckmaschine 

(g) Die Erflndung betrifft eine vertikale Tiefdruckmaschine fur 
Mehrfarbendruck mit mehreren, ubereinander angeordneten 
Druckwalzen (20), die jeweils mit einer seitiich angeordneten 
Presseurwaize (21) in Eingriff bringbar sind, wobei eine 
Bedruckstoffbahn (22) senkrecht von unten nach oben von 
jedenn Walzeneingriff erfaSt, bedruckt und befordert wird. 
Die neue Tiefdruckmaschine ist dadurch gekennzeichnet, 
da& nahe mindestens einem Walzeneingriff mehrere, achs- 
parallele Umlenkwalzen (24-42) angeordnet sind. uber die 
die Bahn (22) zwischen dem Ausgang des Watzeneingrtffs 
und dem Eingang eines nachstfolgenden Walzeneingriffs 
nacheinander fuhrbar ist, wobei im Beretch der Umlenkwal- 
zen (24-42) wenigstens eine Trocknungseinrichtung (50) 
angeordnet ist, die mit der Bahn in Wirkeingriff bringbar ist. 



u» 

C7 



UJ 




1 

Beschreibi 



Die Erfmdung betrifft eine vertikale Tiefdruckma- 
schine nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Derartige Tiefdruckmaschinen sind bekannt Bei der 5 
bekannten Tiefdruckmaschine wird die Bedruckstoff- 
bahn vertikal von unten nach oben zwischen mehreren, 
meist vicr bis sieben ubereinander angeordneten Wal- 
zenpaaren nacheinander mit jedem Walzcnpaar in Ein- 
griff gebracht wobei jedes Walzenpaar eine Druckwal- 10 
ze und eine Presseurwaize aufweist, wobei die Presseur- 
walze von einem Presseurzylinder gegen die Druckwal- 
ze gepreBt wird. Nach dem Verlassen des letzten Wal- 
zenpaares wird die Bedruckstoffbahn in eincn Trock- 
nerbereich gefUhrt ts 

Als nachteilig bei der bekannten Tiefdruckmaschine 
wird angesehen, daB mit ihr lediglich Druckfarben und 
Bedruckstoffe verwendbar sind, bei denen eine Zwi- 
schentrocknung nach jeder Farbaufbringung nicht er- 
forderlich ist Demzufolge verlauft auch bei der Tief- 20 
druckmaschine nach dem Stand der Technik die Be- 
druckstoffbahn im Bereich der Druckwalzen geradlinig 
von unten nach oben. In der Praxis kann diese bekannte 
Tiefdruckmaschine deshalb nur fur den Textildruck und 
denTransferpapierdruckeingesetztwerden. 25 

Weiter weist die bekannte Tiefdruckmaschine an je- 
der Druckwalze eine Farbauftragswaize auf, die mit der 
Druckwalze in Eingriff bringbar ist, wobei die Farbauf- 
tragswaize die Druckfarbe auf die Druckwalze uber- 
tragt. Die uberschussige Druckfarbe wird von einer 30 
Farbrakel vor dem Walzeneingiff von der Druckwalze 
abgestreift Nachteilig ist bei dieser Anordnung, daB re- 
lativ groBe Druckfarbenmengen eingebracht werden 
mussen, so daB der Einsatz der bekannten Tiefdruckma- 
schine nur bei groBen zu bedruckenden BahnlSngen 35 
wirtschaftlich ist. 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
vertikale Tiefdruckmaschine fiir Mehrfarbendruck zu 
schaffen, auf der auch Bedruckstoffe und Druckfarben 
verwendbar sind, bei denen eine Zwischentrocknung 40 
nach einem Farbauftrag in einem Waizeneingriff erfor- 
derlich ist, die auch bei relativ kurzen Bedruckstoff- 
Bahnlangen wirtschaftlich verwendbar ist und die platz- 
sparend und kostengunstig betreibbar ist 

Die Losung erfolgt durch eine gattungsgemaBe Tief- 45 
druckmaschine mit den kennzeichnenden Merkmalen 
des Patentanspruchs 1. 

Die erf indungsgemaBe Tiefdruckmaschine weist nahe 
mindestens einem Waizeneingriff mehrere, achsparalle- 
le Umlenkwalzen auf, uber die die Bedruckstoffbahn 50 
zwischen dem Ausgang des Walzeneingriffs und dem 
Eingang eines nachstfolgenden Walzeneingriffs nach- 
einander fiihrbar ist und wobei im Bereich der Umlenk- 
walzen wenigstens eine Trocknungseinrichtung ange- 
ordnet ist 55 

Dadurch wird erreicht, daB die bedruckte Bedruck- 
stoffbahn zwischen zwei Druckvorgangen in zwei auf- 
einanderfolgenden Walzeneingriffen je nach Anord- 
nung der UmlenkroUen und Bahngeschwindigkeit eine 
vorwahlbare Zeit keinen mechanischen Eingriff auf die 60 
bedruckte Seite erfahrt Die Bahn wird wahrend dieser 
Zeit zwischengetrocknet, wobei an sich bekannte 
Trocknungseinrichtungen, z.B. Warmluftgeblase oder 
Infrarotstrahler oder Kombinationen davon, nahe der 
Bedruckstoffbahn angeordnet sind. Dabei kann jeder 65 
Druckwalze eine einzelne kleinere Trocknungseinrich- 
tung oder auch dem ganzen Druckwerk eine groBe 
Trocknungseinrichtung mit mehreren Trocknerabtei- 



lungen zugeordnet werd^^Die Anordnung der Um- 
lenkroUen und der Tro^Hlgseinrichtungen ist dabei 
so gewahlt, daB die Druckfarbe, z. B, Farbe auf Losungs- 
mittel- oder Wasserbasis, ausreichend trocken ist, bevor 
die bedruckte Seite der Bedruckstoffbahn, z. B. Papier, 
Karton oder Folie, mit einer Umlenkwalze in Eingriff 
kommt 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung ist vorgesehen. 
daB die mehreren Umlenkwalzen eine erste, zweite und 
drilte Umlenkwalze aufweisen,die im gieichen Drehsinn 
wie die Presseurwaize drehbar und mit der unbedruck- 
ten Seite der Bedruckstoffbahn im Eingriff sind, und 
eine vierte, funfte und sechste Umlenkwalze aufweisen. 
die im entgegengesetzten Drehsinn wie die Presseur- 
waize drehbar und mit der bedruckten Seite der Be- 
druckstoffbahn im Eingriff sind, und eine siebte Um- 
lenkwalze aufweisen, die im gieichen Drehsinn wie die 
Presseurwaize drehbar und mit der unbedruckten Seite 
der Bedruckstoffbahn im Eingriff ist, wobei die Be- 
druckstoffbahn die zweite, dritte, funfte und sechste 
Umlenkwalze in einem Winkelbereich von etwa 90* und 
die vierte Umlenkwalze in einem Winkelbereich von 
etwa 180® umschlingt wobei vorteilhaft die erste, zwei- 
te, dritte, funfte, sechste und siebte Umlenkwalze den 
gieichen Durchmesser aufweisen, der kleiner ist als der 
Durchmesser der vierten Umlenkwalze. 

Dadurch wird erreicht, daB die bedruckte Seite der 
Bahn bei der Fuhrung uber die ersten drei Umlenkwal- 
zen nicht beruhrt wird und wahrend der Laufzeit vom 
Verlassen der Presseurwaize bis zum Erfassen durch die 
vierte Umlenkwalze von der Trocknungseinrichtung 
ausreichend getrocknet werden kann, wobei die be- 
druckte Seite der Bedruckstoffbahn erst von der vierten 
Umlenkwalze erfaBt wird Der groBere Durchmesser 
der vierten Umlenkwalze schafft einen genugend gro- 
Ben Abstand der Bedruckstoffbahnstrecken zwischen 
der dritten und vierten sowie der vierten und fiinften 
Umlenkwalze fiir die Anordnung der Trocknungsein- 
richtung. Natiirlich ist die vierte Umlenkwalze auch 
durch zwei Umlenkwalzen mit kicineren Durchmessern 
ersetzbar. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, daB die mehreren Umlenkwalzen eine erste 
und zweite Umlenkwalze aufweisen, die im gieichen 
Drehsinn wie die Presseurwaize drehbar und mit der 
unbedruckten Seite der Bedruckstoffbahn im Eingriff 
sind, und eine dritte und vierte Umlenkwalze aufweisen, 
die im entgegengesetzten Drehsinn wie die Presseur- 
waize drehbar und mit der bedruckten Seite der Be- 
druckstoffbahn im Eingriff sind, und eine funfte Um- 
lenkwalze aufweisen, die im gieichen Drehsinn wie die 
Presseurwaize drehbar und mit der unbedruckten Seite 
der Bedruckstoffbahn im Eingriff ist, wobei die Bahn die 
erste Umlenkwalze in einem spitzen Winkelbereich, die 
zweite Umlenkwalze in einem stumpfen Winkelbereich, 
die dritte Umlenkwalze in einem Winkelbereich von 
etwa 180°, die vierte Umlenkwalze in einem stumpfen 
Winkelbereich und die funfte Umlenkwalze in einem 
spitzen Winkelbereich umschlingt, wobei vorteilhaft die 
erste, zweite, dritte, funfte. sechste und siebte Umlenk- 
walze den gieichen Durchmesser aufweisen, der kleiner 
ist als der Durchmesser der vierten Umlenkwalze. 

Das hat den Vorteil, daB gegenuber der voranbe- 
schriebenen Ausgestaltung nur funf anstelle von sieben 
Umlenkwalzen erforderiich sind, wobei die dritte Um- 
lenkwalze die bedruckte Seite der Bedruckstoffbahn er- 
faBt Fur die Zwischentrocknung steht bei dieser Ausge- 
staltung die Zeit vom Verlassen der Presseurwaize bis 



zum Einlaufen in die vierte ^^^kwalze zur Verfii- 
gung. Es ist natiirlich mogUch,^^^iden oben genann- 
len Ausgestaltungen auch nachemander in einer Tief- 
druckmaschine einzusetzen, wenn das abh^ngig von der 
Art des Bedruckstoffes und der Druckfarben geboten 5 
ist 

Vorteilhaft ist es, daB die Bedruckstoffbahn die Pres- 
seurwalze in einem Winkelbereich von etwa 90° um- 
schlingt Dadurch wird erreicht, daB der Trocknungsbe- 
reich mit den Umlenkwalzen weiter entfemt von dem 10 
Walzenpaar angeordnet wird und mehr Platz fur die 
Anordnung der Trocknungseinrichtung und fiir Inspek- 
tionsarbeiten verfiigbar ist 

Weiterhin schlagt die Erfmdung vor, dafl jeweils un- 
terhalb der Druckwalzen eine integrierte EinfSrbe- und 15 
Rakeleinrichtung angeordnet ist, in die Druckfarbe ein- 
bringbar ist, mit der die Druckwalze unmittelbar ein- 
farbbar ist Durch diese integrierte Einfarbe- und Rakel- 
einrichtung wird die Bauhohe der Tiefdruckmaschine 
gering gehalten. Der direkte Eingriff der Druckwalze in 20 
die Farbe hat den Vorteil, daB eine Farbauftragswalze 
nicht erforderlich ist und dadurch sehr kleine Farbmen- 
gen ausreichen, so daB der Einsatz der erfindungsgema- 
Ben Tiefdruckmaschine auch bei kleineren Bedruck- 
stoffbahniangen wirtschaftlich ist 25 

SchlieBIich ist noch vorgesehen, daB in der Einfarbe- 
und Rakeleinrichtung eine Farbrakel angeordnet ist, die 
mit der Druckwalze in Eingriff bringbar ist und daB ein 
einera Teil der Einfarbe- und Rakeleinrichtung bilden- 
der, die Farbrakel tragender und abstutzender Rakel- 30 
balken zur Aufnahme und Verteilung der Druckfarbe 
wannenfarmig ausgebildet und parallel zur jeweils zu- 
gehorigen Druckwalze angeordnet ist Hierdurch erhalt 
der Rakelbalken eine doppelte technische Funktion, wo- 
durch die Zahl der benotigten Bauteile und das Bauvolu- 35 
men der Tiefdruckmaschine vermindert werden. 

AuBer den erwahnten Umlenkwalzen umfaBt die 
Tiefdruckmaschine selbstverstandlich auch noch weite- 
re systembedingt vorhandene Walzen, wie Streckwal- 
zen, Leitwalzen und Bahnfuhrungswalzen, deren Aus- 40 
fuhrung, Anordnung und Funktion dem Fachmann be- 
kannt sind und deshalb hier nicht naher beschrieben 
werden. 

Die Erfmdung wird nunmehr anhand einer Zeichnung 
naher eriautert Sie zeigt sehr schematisch in 45 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Ausschnitts einer Tief- 
druckmaschine nach dem Stand der Technik und in 

Rg. 2 eine Seitenansicht eines Ausschnitts eines Aus- 
fQhrungsbeispiels der erfinderischen Tiefdruckmaschi- 
ne. 50 

Mit Bezugnahme auf Fig. 1 wird eine vertikale Tief- 
druckmaschine nach dem Stand der Technik mit drei 
ubereinander angeordneten Walzenpaaren dargestellt, 
die jeweils eine Druckwalze 10 und eine Presseurwalze 
1 1 aufweisen, Oblich sind in der Praxis vier bis sieben 55 
Walzenpaare. Im Eingriff mit den drei Walzenpaaren ist 
eine Bedruckstoffbahn 12, z, B, eine Textilgewebebahn 
Oder eine Transferpapierbahn, die die Walzeneingriffe 
in Pfeilrichtung durchlSuft Der AnpreBdruck im Wal- 
zeneingriff wird durch einen nicht dargestellten Pres- 60 
seurzylinder auf die Presseurwalze 11 ausgeiibt Die Pa- 
pierbahn 12 wird auf der der Druckwalze 10 zugewand- 
ten Seite in jedem Walzeneingriff bedruckt, wobei die 
Druckfarbe in eine Farbwanne 13 eingefullt ist, woraus 
sie durch eine Farbauftragswalze 14 durch Haftung an 55 
der sich drehenden Walzenoberflache auf die Druck- 
walze 10 ubertragen wird 

Unterhalb jeder Druckwalze 10 ist eine Farbrakel 15 



angeordnet, die auf d^Bfclzenoberflache der Druck- 
walze 10 aufliegt und d^Herschussige Druckfarbe ab- 
nimmt In Bahnlaufrichtung vor dem ersten, d. h, unteren 
Walzenpaar ist eine Umlenkwalze 16 angeordnet In 
Bahnlaufrichtung nach dem letzten, hier oberen Wal- 
zenpaar ist eine weitere Umlenkwalze 17 angebracht 
Die Bahn 12 gelangt nach der Umlenkwalze 17 in den 
nicht dargestellten Trocknungsbereich. 

Mit Bezugnahme auf Fig. 2 wird ein Ausfuhrungsbei- 
spiel der erfindungsgemaBen Tiefdruckmaschine mit 
drei von den ublichen vier bis sieben ubereinander an- 
geordneten Walzenpaaren dargestellt, die jeweils aus 
einer Druckwalze 20 und einer Presseurwalze 21 beste- 
hen. Im Eingriff mit den drei Walzenpaaren ist eine 
Bedruckstoffbahn 22, die in Pfeilrichtung A lauft Die 
Drehrichtung der Druckwalzen ist an der unteren von 
diesen durch den Pfeil B, die der Presseurwalze an der 
unteren von diesen durch den Pfeil C dargestellt 

In Laufrichtung der Bahn 22 vor dem unteren Wal- 
zeneingriff ist eine Fuhrungsrolle 23 angeordnet, die 
dem richtigen Einlauf der Bahn 22 in den unteren Wal- 
zeneingriff dient 

In Bahnlaufrichtung nach dem unteren Walzenein- 
griff sind auf einer Ebene oberhalb der durch die Achsen 
des Walzenpaares gebildeten Ebene zwei seitlich beab- 
standete Umlenkwalzen 24, 25 angeordnet, die mit der 
unbedruckten Seite der Bahn 22 im Eingriff sind. 

Unterhalb der Umlenkwalze 25 ist auf einer Ebene 
unterhalb der durch die Achsen des Walzenpaares ge- 
bildeten Ebene eine Umlenkwalze 26 angebracht, die 
ebenfalls auf der unbedruckten Seite der Bahn 22 auf- 
liegt Die Umlenkwalzen 24, 25 und 26 haben den 
Durchmesser Dl. Unterhalb der Umlenkwalze 24 ist 
eine Umlenkwalze 27 so angeordnet daB die Bahn 22 
zwischen den Umlenkwalzen 26 und 27 parallel zu dem 
Teil der Bahn 22 zwischen den Umlenkwalzen 24 und 25 
veriauft Die Umlenkwalze 27 hat einen Durchmesser 
D2. 

Um die Umlenkwalze 27 herum l^uft die Bahn 22 in 
einer Richtung parallel zu dem Teil der Bahn zwischen 
den Umlenkwalzen 26 und 27 zu der Umlenkwalze 28, 
Oberhalb der Umlenkwalze 28 und in einer Hohe ober- 
halb der Umlenkwalzen 24 und 25 ist eine Umlenkwalze 
29 angeordnet, die im Eingriff mit der Bahn 22 ist, wobei 
die Bahn zwischen den Umlenkwalzen 28 und 29 paral- 
lel zu dem Teil der Bahn zwischen den Umlenkwalzen 
25 und 26 veriauft 

In der Nahe der Bahn 22 auf deren Strecke zwischen 
der Presseurwalze 21 und der Umlenkwalze 27 sind 
Trocknungseinrichtungen 50 angeordnet 

Oberhalb der Fiihrungswalze 23 auf einer Hdhe ober- 
halb der Umlenkwalze 29 ist eine Umlenkwalze 30 so 
angeordnet, daB die Bahn 22 zwischen den Umlenkwal- 
zen 29 und 30 parallel zu dem Teil der Bahn zwischen 
den Umlenkwalzen 24 und 25 veriauft 

In Bahnlaufrichtung nach der Umlenkwalze 30 lauft 
die Bahn 22 in den mittleren Walzeneingriff zwischen 
der mittleren Druckwalze 20 und der mittleren Pres- 
seurwalze 21. In Bahnlaufrichtung nach dem mittleren 
Walzeneingriff sind Umlenkwalzen 31 bis 37 in der glei- 
chen Konfiguration angeordnet wie die Umlenkwalzen 
24 bis 30, wobei lediglich die horizontalen Abstande 
zwischen ihnen vergroBert sind, wodurch entsprechend 
verlangerte Trocknungseinrichtungen 50 neben der 
Bahn 22 zwischen den Walzen 31 und 32 sowie 33 und 34 
Platz finden. AuBerdem ist hier noch eine kurzere 
Trocknungseinrichtung 50 in vertikaler Anordnung ne- 
ben der Bahn 22 zwischen den Walzen 32 und 33 vorge- 
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sehen. 

In Bahnlaufrichtung nach deiW^enkwalze 37 lauft 
die Bahn 22 in den oberen Walzenemgriff zwischen der 
oberen Druckwalze 20 und der oberen Presseurwalze 
21. In Bahnlaufrichtung nach dem oberen Walzenein- 5 
griff ist auf einer Linie oberhalb der Umlenkwaize 31 in 
einer Hohe oberhalb der oberen Presseurwalze 21 eine 
Umlenkwaize 38 angeordnet, die mit der unbedruckten 
Seite der Bahn 22 im Eingriff ist Seitlich beabstandet ist 
eine Umlenkwaize 39 angebracht, deren Achse etwa in 10 
der Ebene liegt, die durch die Achsen des oberen Wal- 
zenpaares gebildet wird. 

Die Bahn 22 verlauft zwischen den Umlenkwalzen 38 
und 39 entlang einer weiteren Trocknungseinrichtung 
50 schrSg nach rechts unten. Sie wird in einem stumpfen 15 
Winkelbereich urn die Umlenkwaize 39 herumgelenkt 
und verlauft dann, wieder entiang einer Trocknungsein- 
richtung 50, schrag nach links unten zu einer auf einer 
Linie unterhalb der Umlenkwaize 38 auf einer Hohe 
zwischen der Umlenkwaize 37 und der oberen Presseur- 20 
walze21 angeordneten Umlenkwaize 40, 

Die Bahn 22 umschlingt die Umlenkwaize 40 in einem 
Winkelbereich von etwa 180'' und verlauft parallel zu 
dem Bahnabschnitt zwischen den Umlenkwalzen 39 und 
40 zu einer Umlenkwaize 41, die auf der durch die Ach- 25 
sen des oberen Walzenpaares gebildeten Ebene seitlich 
beabstandet von Umlenkwaize 39 angeordnet ist. Die 
Umlenkwaize 41 hat einen groBeren Durchmesser D3 
als der Durchmesser D2 der Umlenkwaize 27, 

Auf einer senkrechten Linie oberhalb der Umlenk- 30 
walze 37 und auf einer Hohe oberhalb der Umlenkwaize 

38 ist eine Umlenkwaize 42 angeordnet, wobei die Bahn 
22 zwischen den Umlenkwalzen 41 und 42 parallel zu 
dem Bahnabschnitt zwischen den Umlenkwalzen 38 und 

39 verlauft Nach dem Verlassen der Umlenkwaize 42 35 
lauft die Bahn 22 weiter zum nachsten, nicht mehr dar- 
gestellten Walzenpaar. 

Die weiteren systembedingt vorhandenen Walzen, 
wie Streckwalzen, Leitwalzen und Bahnfiihrungswalzen 
sind hier zur Wahrung einer iibersichtlichen Darstellung 40 
nicht eigens dargestellt, gehoren aber selbstverstandlich 
zu der beschriebenen Tiefdruckmaschine. 

Unterhalb der mittleren Druckwalze 20 ist ein an de- 
ren Umfangsform angepaSter, wannenformiger Rakel- 
balken 43 mit einer Farbrakel 44 an der Auslaufseite der 45 
Druckwalze 20 dargestellt Ein derartiger Rakelbalken 
43 mit Farbrakel 44 ist naturlich an jeder Druckwalze 20 
vorhanden, jedoch aus Vereinfachungsgrunden nicht an 
jeder Druckwalze 20 eigens dargestellt In den wannen- 
formigen Rakelbalken 43 wird die Druckfarbe einge- 50 
bracht und die Druckwalze 20 wird durch partieiles Ein- 
tauchen unmittelbar eingefarbt Die Farbrakel 44 ist un- 
mittelbar an dem Rakelbalken 43 angebracht, wobei der 
Rakelbalken 43 zugleich die statische Funktion eines die 
Rakel 44 tragenden und an die Druckwalze 20 andriik- 55 
kenden Bauteils und die Funktion einer Farbwanne zur 
Aufnahme der Druckfarbe und deren Verteilung ent- 
lang der Druckwalze erf uUt 

Patentanspruche 60 

1. Vertikale Tiefdruckmaschine fiir Mehrfarben- 
druck mit mehreren, ubereinander angeordneten 
Druckwalzen, die jeweils mit einer seitlich ange- 
ordneten Presseurwalze in Eingriff bringbar sind, 65 
wobei eine Bedruckstoffbahn senkrecht von unten 
nach oben von jedem Walzeneingriff erfaBt, be- 
druckt und befordert wird, dadurch gekennzeich- 
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net, 

— daB nahe mi^Hens einem Walzeneingriff 
mehrere, ac^^rallele Umlenkwalzen 
(24*42) angeordnet sind, uber die die Be- 
druckstoffbahn (22) zwischen dem Ausgang 
des Walzeneingriffs und dem Eingang eines 
nachstfolgenden Walzeneingriffs nacheinan- 
der fuhrbar ist und 

— daB im Bereich der Umlenkwalzen (24—42) 
wenigstens eine Trocknungseinrichtung (50) 
angeordnet ist die mit der Bedruckstoffbahn 
(22) in Wirkeingriff bringbar ist 

2. Vertikale Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet daB die mehreren Um- 
lenkwalzen eine erste, zweite und eine dritte Um- 
lenkwaize (24, 25, 26 und 31, 32, 33) aufweisen, die 
im gleichen Drehsinn wie die Presseurwalze (21) 
drehbar und mit der unbedruckten Seite der Be- 
druckstoffbahn (22) im Eingriff sind, und eine vierte, 
funfte und sechste Umlenkwaize (27, 28, 29 und 34. 
35, 36), die im entgegengesetzten Drehsinn wie die 
Presseurwalze (21) drehbar und mit der bedruckten 
Seite der Bedruckstoffbahn (22) im Eingriff sind, 
und eine siebte Umlenkwaize (30 und 37), die im 
gleichen Drehsinn wie die Presseurwalze (21) dreh- 
bar und mit der unbedruckten Seite der Bedruck- 
stoffbahn (22) im Eingriff ist wobei die Bedruck- 
stoffbahn (22) die zweite, dritte, funfte, sechste Um- 
lenkwaize (25, 26, 28 29 und 32, 33, 35, 36) in einem 
Winkelbereich von etwa 90*" und die vierte Um- 
lenkwaize (27, 34) in einem Winkelbereich von etwa 
180° umschlingt 

3. Vertikale Tiefdruckmaschine nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet daB die erste, zweite, drit- 
te, funfte, sechste und siebte Umlenkwaize (24—26, 
28—30 und 31-33, 35—37) den gleichen Durch- 
messer Dl aufweisen, der kleiner ist als der Durch- 
messer D2 der vierten Umlenkwaize (27 und 34). 

4. Vertikale Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet daB die mehreren Um- 
lenkwalzen eine erste und zweite Umlenkwaize (38, 
39) aufweisen, die im gleichen Drehsinn wie die 
Presseurwalze (21) drehbar und mit der unbedruck- 
ten Seite der Bedruckstoffbahn (22) im Eingriff sind, 
und eine dritte und vierte Umlenkwaize (40, 41), die 
im entgegengesetzten Drehsinn wie die Presseur- 
walze (21) und mit der bedruckten Seite der Be- 
druckstoffbahn (22) im Eingriff sind, und eine funfte 
Umlenkwaize (42), die im gleichen Drehsinn wie die 
Presseurwalze (21) drehbar und mit der unbedruck- 
ten Seite der Bedruckstoffbahn (22) im Eingriff ist 
wobei die Bedruckstoffbahn die erste Umlenkwai- 
ze (38) in einem spitzen Winkelbereich, die zweite 
Umlenkwaize (39) in einem stumpfen Winkelbe- 
reich. die dritte Umlenkwaize (40) in einem Winkel- 
bereich von etwa 180**, die vierte Umlenkwaize (41) 
in einem stumpfen Winkelbereich und die funfte 
Umlenkwaize (42) in einem spitzen Winkelbereich 
umschlingt 

5. Vertikale Tiefdruckmaschine nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet daB die erste, zweite, drit- 
te, funfte Umlenkwaize (38-40, 42) den gleichen 
Durchmesser Dl aufweisen, der kleiner ais der 
Durchmesser D3 der vierten Umlenkwaize (41) ist 

6. Vertikale Tiefdruckmaschine nach einem der 
vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bedruckstoffbahn (22) die Pres- 
seurwalze (21) in einem Winkelbereich von etwa 



7 

90"* umschlingL > 
7. Vertikale Tiefdnickmal 




nach einem der 



vorangegangenen Ansprucne, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeweils unterhalb der Druckwalzen 
(20) eine integrierte Einfarbe- und Rakeleinrich- 5 
tung angeordnet ist, in die Druckfarbe einbringbar 
ist, mit der die Druckwalze (20) unmittelbar ein- 
farbbar ist. 

8. Vertikale Tiefdruckmaschine nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Einfarbe- und 10 
Rakeleinrichtung eine Farbrakel (44) angeordnet 
ist, die mit der Druckwalze (20) in Eingriff bringbar 
ist, und daB ein einen Teil der Einfarbe- und Rakel- 
einrichtung bildender, die Farbrakel (44) tragender 
und abstiitzender Rakelbalken (43) zur Aufnahme 15 
und Verteilung der Druckfarbe wannenfdrmig aus- 
gebildet und parallel zur jeweils zugehorigen 
Druckwalze (20) angeordnet ist. 
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Abstract of DE41 33555 
The printing machine has printing rollers (20) 



mounted one above the other. A pressure roller (21) 
which is associated with each printing roller (20) 
presses the strip (22) of material, which is being 
printed, against the printing roller as the strip moves 
upwards between the printing roller and pressure 
roller. Between each pair of rollers, the strip passes 
around guide rollers (23 to 42), These rollers guide 
the printed strip over the driers (50) so that the ink is 
dried after each printing operation. 
USE/ADVANTAGE - Multicolour printing machine 
with means to dry the printed product between 
printing operations. 
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